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Putzlappen, insbesondere fiir den Haushalt, 

Putzlappen in Form von Stoffgeweben, 
welche Metallteile enthalten, sind bekannt, 
Diese haben den Nachteil, daB die geputzten 
Gegenstande leieht zerkratzt werden, ferner 
deformieren sich meistens die Metallteile und 
breehen in kleinen Teilen ab. Auch konnen 
sich in diesen bekannten Lappen Unreinig- 
keiten leicht ansammeln, welche sich nnr 
schwer entf ernen lassen. Mit der Zeit nehmen 
diese Putzlappen daher iible Geriiche an, 
welche gewohnlich nicht mehr vertrieben wer- 
den konnen. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
ist mm ein Putzlappen, insbesondere fiir den 
Haushalt, und ein Verfahren zur Herstellnng 
desselben. ErfindungsgemaB weist der Putz- 
lappen eine flexible Bahn als Trager von Vor- 
spriinge bildenden Eeinigungskorpern auf , wo- 
bei die letzteren aus einer thermoplastischen, 
feinkornige Scheuerpartikel in sich schlieBen- 
den Masse bestehen. Naeh dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren stellt man einen solchen 
Putzlappen in der Weise her, daB man auf 
eine flexible Bahn beidseitig eine aus thermo- 
plastischem Material bestehende, feinkornige 
Scheuerpartikel in sieh schlieBende Masse in 
formbarem Zustand auftragt und damit die 
Eeinigungskorper bildet, und daB man die letz- 
teren dureh Erhartenlassen mit der flexiblen 
Bahn zu einem festen Ganzen bindet. 

Auf der beiliegenden Zeiehnung ist der 
Putzlappen naeh der Erfindung in beispiels- 
weisen Ausfiihrangsformen dargestellt, und es 
zeigen; 



und Verfahren zur Herstellung desselben. 

Fig. 1 eine Drauf sicht eines Putzlappens 35 
naeh dem ersten Ausfuhrungsbeispiel und 

Fig. 2 einen Schnitt naeh. d.er Linie I — I 
der Fig. 1 in groBerem MaBstab, 

Fig. 3 eine Ansicht eines zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiels, *o 

Fig. 4 einen Schnitt naeh der Linie II — II 
der Fig. 3, ebenf alls in groBerem MaBstab, 

Fig. 5 eine Ansicht eines dritten Ausfiih- 
rungsbeispiels nnd 

Fig. 6 einen Schnitt naeh der Linie 45 
III — III der Fig. 5, wiederum in groBerem 
MaBstab, 

Fig. 7 eine Ansicht einer zur beispielswei- 
sen Durchfuhrung des erfindungsgemaBen 
Verf ahrens dienenden PreBvorrichtung und so 

Fig. 8 eine Ansicht einer znr beispielswei- 
sen Durchfiihrung des erfindungsgemaBen 
Verf ahrens dienenden Walzvorrichtung. 

Die gezeiehneten Putzlappen 1 haben qua- 
dratische oder rechteckige Form. 2 ist die ss 
flexible Bahn, welche zweckmaBigerweise aus 
einem Kunststoff, z. B. aus thermoplastischem 
Material, besteht und beidseitig Eeinigungs- 
korper 3 tragt. Die Bahn sowie die Eeini- 
gungskorper konnen aus dem gleichen thermo- eo 
plastischen Material gebildet sein. Als thermo- 
plastisches Material fiir die flexible Bahn hat 
sich besonders Polyvinchlorid, Knnstgummi 
nnd dergleichen als zweekmaBig erwiesen. Fiir 
die Eeinigungskorper kann, wie bereits er- 65 
wahnt, das gleiche thermoplastische Material 
verwendet werden; im Gegensatz zur flexiblen 
Bahn enthalt dieses jedoch feinkornige 



Scheuerpartikel. Als Scheuerpartikel haben 
sieh besonders Pulver aus Bimsstein, Glas, 
Schmirgel, Quarzsand, Sehlacken usw. als 
zweckmaBig erwiesen. Die Reinigungskorper 3 
5 bilden pyramidenformige Erhebnngen 4 und 
sind iiber die ganze Bahn 2 regelmaBig ver- 
teilt. 

Die Reinigungskorper 3 konnten aber auch 
z. B. die Form von Zapfchen oder von gerade 
io oder wellenformig verlauf enden Rippen be- 
sitzen. 

Nach Fig. 1 und 2 verlauf en die Rand- 
seiten 5 des Lappens 1 in geraden Linien. 
Beim zweiten Ausfuhrungsbeispiel, Fig. 3 

is und 4, sind die Eeinigungskorper 3 durch in 
Abstanden zueinander angeordnete Plattehen 
mit pyramidenformigen Erhebnngen 4 gebil- 
det. Die Rander 5 des Lappens verlauf en da- 
bei im Zickzack. 

20 Nacli dem dritten Ansfiilmingsbeispiel, 
Fig. 5 und 6, ist der Lappen mit runden L6- 
chem 6, die sowohl durch die Reinigungs- 
korper 3 als aueh die flexible Bahn 2 hindurch- 
gehen, versehen. Die Randseiten 5 verlanfen 

25 dabei wellenformig. Die Locher 6 erhohen die 
Flexibilitat des Lappens 1. Die Locher 6 
konnten selbstredend aneh in andern geeig- 
neten Formen gehalten sein. 

Die beschriebenen Piitzlappen stellt man 

30 zweckmaBig in folgender Weise her: 

Die flexible Bahn 2 wird in ublieher Weise 
z. B. aus thermoplastischem Material, wie 
Polyvinehlorid oder Kunstgnmmi, hergestellt. 
Auf die erhartete Bahn bringt man beid- 

35 seitig aus thermoplastischem Material beste- 
hende Sehiehten in formbarem Zustand, was 
dureh Aufstreichen oder Aufspritzen gesche- 
hen kann. Alsdann fiihrt man die Bahn mit 
den beidseitig aufgetragenen Sehiehten zwi- 

-io schen zwei PreBf ormen, wie die Fig. 7 erken- 
nen lafit. Beim Zusammendriieken der PreB- 
formen werden die Reinigungskorper 3 mit 
den zackigen Erhebnngen 4 gebildet. Die 
PreBformen besitzen an den einander zuge- 

45 kehrten Seiten entsprechende Vertiefnngen 8. 
Beim Zusammendriieken der PreBformen 7 
werden die aufgetragenen Sehiehten auf die 
flexible Bahn gepreBt, mit weleher sie sich 



beim Erharten zu einem festen G-anzen 
binden. Der sehiehtenweise aiifzutragenden 50 
Masse sind die feinkornigen Seheuerpartikel 
vor dem Anftragen beigegeben. 

Die Herstellung kann aneh nach Fig. 8 
in der Weise erfolgen, daft man die flexible 
Bahn 2 zwisehen zwei PreBwalzen 9 hindureh- 55 
fiihrt, deren Mantel den Vorspriingen 4 ent- 
sprechende Vertiefnngen 8 besitzt. 10 sind 
Aufnahmebehalter fiir die therm oplastische, 
feinkornigeScheuerpartikel enthaltende<Masse. 
Die PreBwalzen 9 streiehen teilweise dnrch go 
die Aufnahmebehalter. Beim Drehen der Wal- 
zen in Richtung der Pfeile fiillen sich die 
Vertief ungen 8 mit warmer thermoplastischer 
Masse, welche dann auf die flexible Bahn 2 
gefordert nnd gepreBt wird, nnd zwar unter ss 
Bildung der Reinigungskorper 3. Die aufge- 
tragene Masse erhartet wahrend dem Pressen, 
wobei sich die Reinigungskorper 3 mit der 
flexiblen Bahn 2 binden. 

Die flexible Bahn 2 enthalt keine Scheuer- 70 
partikel, weil dadnrch die Flexibilitat leiden 
und die Bruchgefahr erhoht wiirde. Die 
flexible Bahn kann aneh aus einem Textil- 
gewebe oder einem Metallgewebe bestehen. 

Der beschriebene Piitzlappen ermoglicht 75 
ein rasches, sauberes nnd kratzfreies Reinigen 
von Gegenstanden, insbesondere solchen mit 
glatten, harten Oberflachen, z. B. Pfannen, 
Porzellan- und Emaillegeschirr, Badewannen, 
Toiletten, Kacheln, Holzgegenstande, Platten- so 
boden nnd sonstige Haushaltartikel. Selbst- 
redend ist aber auch die Verwendung in Ge- 
werbe- resp. Industriekreisen moglich. Der 
Putzlappen kann so beschaffen sein, da£ er 
nach der Herausnahme aus dem Wasser sehr 85 
rasch trocknet, daB er nicht zerfranst nnd 
normalerweise sanber bleibt, da sich an ihm 
nnr schwer Fremdkorper anhaften. Der Piitz- 
lappen kann aneh rasch und leicht gereinigt 
werden. Solche Lappen konnen in verschie- 90 
denen Farben und z. B. aus transparentem 
thermoplastischem Material gebildet werden. 

PATENT ANSPRUCHE : 
I. Putzlappen, insbesondere fiir den Hans- 
halt, gekennzeichnet durch eine flexible Bahn, 95 



die als Trager von Vorspriinge bildenden Rei- 
nigungskorpern dient, wobei die letzteren aus 
einer thermoplastischen, feinkornige Scheuer- 
partikel in sich sehlieBenden Masse bestehen. 

IT. Verfahren zur Herstelltmg des Putz- 
lappens nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man auf eine flexible Balm 
beidseitig eine ans thermoplastischem Mate- 
rial bestehende, feinkornige Scheuerpartikel 
in sich schlieBende Masse in formbarem Zu- 
stand auftragt und damit die Reinigungskor- 
per bildet nnd daB man die letzteren durch 
Erhartenlassen mit der flexiblen Bahn zu 
einem festen Ganzen bindet. 

UNTERANSPRirCHE : 

1. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) mit auf ihrer ganzen Flache regelmaBig 
verteilten Vorspriinge bildenden Reinigungs- 
korpern (3) versehen ist. 

2. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) mit in Abstanden voneinander angeord- 
neten, plattehenartigen Reinigungskorpern 

i (3. Fig. 3, 4) versehen ist. 

3. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungskor- 
per die Form von Zapfchen besitzen. 

4. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
> durch gekennzeichnet, daB die Reinigungskor- 

per (3) die Form von Pyramiden besitzen. 

5. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungskor- 
per auf der flexiblen Bahn Rippen bilden. 



6. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 3 s 
durch gekennzeichnet, daB er mit Lochern 
(6) versehen ist, welche sowohl durch die 
Reinigungskorper als auch die flexible Bahn 
hindurchgehen, um die Flexibility zu erho- 
hen. 40 

7. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) aus thermoplastischem Material besteht 
und keine Scheuerpartikel enthalt. 

8. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 45 
durch. gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) und die Reinigungskorper (3) aus dem 
gleichen thermoplastischen Material bestehen, 
rnir mit dem Unterschied, daB die Reinigungs- 
korper Scheuerpartikel enthalten. 50 

9. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) aus einem Gewebe besteht. 

10. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 55 
(2) aus einem Metallgewebe besteht. 

11. Verfahren nach Patentanspruch II, da- 
durch gekennzeichnet, daB man die flexible 
Bahn (2) beidseitig mit Schichten aus der 

f ormbaren thermoplastischen Masse belegt und eo 
dann zwisehen zwei Forcnstucke einfiihrt und 
preBt. 

12. Verfahren nach Patentanspruch II, da- 
durch gekennzeichnet, daB man die flexible 
Bahn zwisehen zwei Formwalzen einfiihrt und 65 
gleichzeitig die thermoplastisehe Masse zur 
Bildung der Reinigungskorper zufiihrt. 

Otto Grassier. 
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